








FACIT  2012-01-09 
9. 

 Undvik oheliga materialkombinationer 

 Undvik elektrolyter ( vatten ) 

 Ytbehandla först och främst det ädlaste materialet 

 

10. 

 ρstål / ρAl ≈ 3  (7900/2700=2,92) 

 Estål / EAl ≈ 3  (210000/70000=3,00) 

 αstål / αAl ≈ 1/2    (12/23) 

 tstål / tAl ≈ 2     (1540/658) 

 

12.  

 Decoral 

 

13. 

 Ökad hållf 

 Ökad täthet 

 ”Bygger” marginellt 

 Minskad termisk deformation 

 Ökad repeterbarhet 

 

14. 

 Bibehålla nyutseende 

 Korrosionsbeständighet 

 En smutsavvisande yta som motsvarar höga krav på hygien 

 En dekorativ yta med beständig färg och glans 

 En beröringsvänlig yta 

 En funktionsyta för t,ex. maskindelar 

 En yta med elektriskt isolerande belägging 

 Ett underlag för applicering av lim eller tryckfärg 






