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Sheet Metal 1

SH L1: Basic Flange Features
SH L2: Working with the Flat Pattern
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Vad ar Sheet Metal?

=  Sheet betyder plat
= Sheet Metal dr ett verktyg for att skapa produkter av (i forsta hand) metallplat
= Man arbetar med platar (dvs plana, tunna, konstant tjocklek)

- Kan ocksa utnyttjas for att skapa produkter av annat an metall, t.ex. kartong
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Speciellt for Sheet metal

* [#) Sheet-Metal Sheet-metal Folder
ﬁ Sheet-Metall - Innehaller Default-parametrar:
Gauge Table * Materialtjocklek

* Default bockningsradie
* Ev. tabeller

Lo

S *  M.fl. installningar

2 .

S Flat-Pattern Flat-Pattern Folder

S~

S b S Flat-Patternd . |nneh3ller utbredningen av varje enskild Sheet-metal body i parten
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Begrepp

= Bend radius = bockningsradie (radien pa insidan av bocken)

= Neutral axis = neutral axel (neutrallager) . Neutral &xis
= K-factor = K-faktor i
. K= £ ( avstand till neutrallagret ) / -- P
T plattjocklek t
. . . Bend ! ian T
- Avgor hur bockningen kommer att bli allowance f Lrpressior

Beror av ett flertal parametrar

* (bockningsradie, material, bockningsvinkel,
ev. smorjmedel, maskinens utformn., mm.)

Bend radius
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Kan beraknas ungefarligt
Bend allowance

Tas bast fram genom att bocka provbitar
= Flat Pattern (flat length) = utbredd langd

axs [
Flat length
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Bend allowance / bend deduction

= Bend Allowance = bocktillagg
= Bend deduction = bockavdrag
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L, is the total flat length
A and B are shown in the illustration
BA is the bend allowance value

i Fl

| BEND | BEND

< | ALLOWANCE < | DEDUCTION i

Q’ZL _________ 1 v ‘.\'E\‘-“ __________ : i

B -+ o :

B i

Li=A+B+BA Li=A+B-BD

where: where: :

L; is the total flat length
A and B are shown in the illustration
BD is the bend deduction value
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Begrepp: horn och kanter

= Relief = lattnad (material tas bort vid krokar och hérn)

=  Miter = gering (ihoppassning i horn)
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= Hem = fall (invikt kant)
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Tabeller

= Gauge table

- tabell dar det for varje plattjocklek finns: tillatna bockningsradier, K-faktorer mm
=  Bend table

- enklare form av tabell, en tabell for varje plattjocklek
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Arbeta med obockad / fardigformad

= Vikan visa modellen som
- platiobockat tillstand (Flat pattern)
- fardigformat tillstand

Vi kan ha features som bara syns i det ena tillstandet

- Vikan bl.a. lagga till features i Flat-Pattern. Eftersom Flat-Pattern ligger efter Sheet-Metal
kommer det inte slda igenom

Det vi ser i fardigt tillstand kan skilja sig lite fran det vi far i verkligheten
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Att fixa horn
- Flat pattern: Corner-Trim
- Fardigformad: Corner Relief
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Att gora idag

= Lesson 1: Basic Flange Features
- Case study
- Exercise 1-5
= Lesson 2: Working with the Flat Pattern
- Case study t.o.m. s 75. Ritningar (s. 76 - 84 hoppas 6ver)
- Exercise 6-7 (delen om ritningar ingar ej)
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