Generella toleranser for bearbetade metalliska artiklar SS-ISO 2768-1
Linjara matt

Tabell 1 Tillatna avvikelser for linjara matt med undantag for brutna kanter, yttre radier och
fashojder

Basmatt Tillatna awvikelser
Basic size Fermissible deviations
mm mm
Moggrannhetsgrad
Accuracy grade
Fin Medel Groy Mycket grov
Fine Medium Coarse Yery coarse
- 3 + 0,05 +0.1 +0,2 -
(3 - B + 0,05 +0.1 +0,3 +0.5
g) - an +0.1 +0.2 +0.5 *1
(30) - 120 +0,15 +0.3 +0,8 +15
(120) - 400 +0,2 +0.5 +1,2 +25
(400) — 1000 +0,3 +0.8 +2 +4
(1000)—- 2000 +05 +1.2 +3 +6
(2 000)— 4000 - +2 +4 +8
(4 000) — 8000 - +3 +5 +8
(8 000) — 12000 - +4 +4 +10
(12 000) - 16 000 - +5 +7 +12
(16 000) — 20 000 - +6 +8 +12

Tabell 2 Tillatna avvikelser for brutna kanter, yttre radier och fashojder

Basmatt Tillatna avvikelser
Basic size Fermissible deviations
mm mm
Moggrannhetsgrad
Accuracy grade
Fin Medel Groy Mycket grov
Fine Medium Coarse Yery coarse
(0,5) - 3 +0,2 +0.2 +0.4 +0.4
(3 - i +0,5 +05 +1 +1
(6) - +1 +1 +2 +2




Vinkelmatt
Tillatna avvikelser for vinkelmatt

Basmatt Tillatna avvikelser
Basic size Permissible deviations
L
mm
Moggrannhetsgrad
Accuracy grade
Fin/Fine Grov Mycket grov
Medel/Medium Coarse Yery coarse
At A mm At A "mm A Amm
- 10 +17 +1,75 + 1,5 + 2,65 + 3 +525
(10)- 50 +0.5° +0.9 +1° +1,75 320 +35
1{333 - Eg +0,33° +0,6 +0,5° +0,9 +1° +1,75
E4D{J§: +016° | +03 £025° | +045 +0,5° £0,9
+ (0,087 +0,15 + 0,167 +0,3 +0,337 +0,6
1) Galler vid matlangden 100 mm enligt figur nedan. Vid annan méatlangd 6kas (minskas)

A i proportion till matlangden.

+4&

L 100 i




